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1 PHASE ÉTUDE 



MÉTHODOLOGIE

DCE ACT

DIAGNOSTIC RESSOURCES 
✓ Visite du bâtiment 
✓ Localisation et quantification des 

matériaux
✓ Recherche de filières de valorisation 
✓ Rapport diagnostic Ressources 

DIAGNOSTIC FINANCIER
✓ Etude des impacts économiques de 

scénarios de valorisation

APD

LES MISSIONS DE NEO-ECO

REDACTION DES PIECES DU DCE
(Collaboration avec MOE, éléments liés 
à l’Economie Circulaire)

✓ Rédaction CCTP 
✓ Rédaction DPGF 
✓ Définition de critères de notation 

(RC) et pénalités (CCAP)

EN AMONT DE LA DÉCONSTRUCTION

ANALYSE DES OFFRES
(Collaboration MOE, éléments liés à 
l’Economie Circulaire)

✓ Participation aux visites de chantier
✓ Réponses aux questions des 

entreprises
✓ Analyses des offres
✓ Rapport de l’analyse des offres
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DIAGNOSTIC RESSOURCE 
Identification des éléments à réemployer 
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N° ELEMENTS QUANTITE

1 Structure porche extérieur bois 1 ens

2 Lambris bois 15 m²

3 Ferronnerie 1 u

4 Tuile toiture 56 112 m²

5 Tuile stock 54 50 à 75 u

6 Volet PVC 5 u

7 Parquet bois 45 m²

8 Charpente bois 1 ens

Peu d’éléments à réemployer mais avec une forte valeur ajoutée et une forte de 
demande sur le marché du réemploi 

PELLETAN
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DIAGNOSTIC RESSOURCE
Photos
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PELLETAN



DIAGNOSTIC RESSOURCE
Quantification des déchets 

11106 - 11107 - REX et Bilan économie circulaire - EPFNA 8

94%

5%1%

BETON/BRIQUE TERRE CUITE CERAMIQUE

BOIS,   28,3 AUTRES,   12,2 

BOIS AUTRES

Type de déchets Matériau Typologie associée 
Quantité 
estimée 

Filière de fin de vie préconisée 

 Déchets Inertes 

Béton / 
Parpaing / 

Brique  

Murs béton et 
parement brique  
Dalle béton 

101,5 t Recyclage matière en filière VRD 

Céramique 
Faïence 
Sanitaires 

0,7 t Recyclage matière en filière VRD 

Terre cuite Couverture 6 t 
Réemploi 
Recyclage matière en filière VRD 

Déchets Non 
dangereux 

Bois 
Bois A 
Bois B  

28,3 t 
Réemploi 
Recyclage matière en filière bois  

Complexes 
Brique plâtrière  
Isolation polystyrène 

12,2 t 
Recyclage matière  
Valorisation énergétique  

DD DD 
Déchets 
amiantés/plomb 

0,1 t Enfouissement 

 

PELLETAN



DIAGNOSTIC FINANCIER 
Les scénarios

Scénario 0 Scénario 1 Scénario 2 Scénario 2 bis 

REEMPLOI

RECYCLAGE

L’objectif de l’étude est de comparer des scénarios avec des niveaux d’ambitions de valorisation par recyclage et réemploi différents. Les scénarios 
sont proposés basés sur les filières existantes en région Nouvelle Aquitaine et les pratiques de réemploi actuelles. 

92% 0%

Recyclage Réemploi

99% 0%

Recyclage Réemploi

93% 7%

Recyclage Réemploi

86% 14%

Recyclage Réemploi

Environ 50% des 
ressources 
identifiés

100% des 
ressources 
identifiés

Pas de réemploi Pas de réemploi

Déchet inerte : VRD
Valorisation bois

Déchet inerte : VRD
Valorisation bois

Brique plâtrière en 
filière spécifique

Déchet inerte : VRD
Valorisation bois

Brique plâtrière en 
filière spécifique

Déchet inerte : VRD
Valorisation bois

Brique plâtrière en 
filière spécifique

11106 - 11107 - REX et Bilan économie circulaire - EPFNA 9

PELLETAN



DIAGNOSTIC FINANCIER
Modélisation des scénarios de réemploi

+41% +74%Les coûts présentés dans le tableau proviennent de retour d’expérience Neo Eco et de
bibliographie théorique, il est à noter que la différence entre la fourchette basse et la fourchette
haute est importante car le réemploi est une pratique encore récente sur le territoire et en fonction
des entreprises, les prix estimés peuvent être très variables.
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PELLETAN



DIAGNOSTIC FINANCIER 
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-15 % 0% +12%

Scénario à préconiser 
dans le marché travaux 

PELLETAN



DIAGNOSTIC RESSOURCE 
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N° ELEMENTS QUANTITE

1 Tuile toiture 444 m²

2 Garde-corps 8 ml

3 Parquet bois 70 m²

4 Charpente bois 444 m²

KENNEDY



DIAGNOSTIC RESSOURCE 
Quantification des déchets 
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91%

4%4%1%

PARPAING/BRIQUE BETON TERRE CUITE CERAMIQUE

BOIS,   65,0 
METAUX

,   1,7 
PLATRE,   

1,7 
MENUISER

IE,   2,0 

AUTRES,   29,2 

BOIS METAUX PLATRE PLASTIQUE MENUISERIE AUTRES

Type de déchets Matériau Typologie associée 
Quantité 
estimée 

Filière de fin de vie préconisée 

 Déchets Inertes 

Béton / 
Parpaing / 

Brique  

Murs béton et 
parement brique  
Dalle béton 

493,4 t Recyclage matière en filière VRD 

Céramique 
Faïence 
Sanitaires 

2,4 t Recyclage matière en filière VRD 

Terre cuite Couverture 22,3 t 
Réemploi 
Recyclage matière en filière VRD 

Déchets Non 
dangereux 

Bois 
Bois A 
Bois B  

65 t 
Réemploi 
Recyclage matière en filière bois  

Métaux Divers 1,7 t 
Réemploi garde-corps  
Recyclage matière en filière métaux 

Plâtre Cloison 1,7 t Recyclage matière 

Plastique Revêtement 0,2 t Recyclage matière 

Menuiserie Bois et PVC 2,0 t Envois en filière de démantèlement 

Complexes 
Brique plâtrière  
Isolation polystyrène 

29,2 t 
Recyclage matière  
Valorisation énergétique  

DEEE DEEE 
Equipement 
électrique 

0,1 t Reprise REP / recyclage  

DD DD 
Déchets 
amiantés/plomb 

1, 5 t Enfouissement 

 

KENNEDY



DIAGNOSTIC FINANCIER
Les scénarios

Scénario 0 Scénario 1 Scénario 2 Scénario 2 bis 

REEMPLOI

RECYCLAGE

L’objectif de l’étude est de comparé des scénarios avec des niveaux d’ambitions de valorisation par recyclage et réemploi différents. Les scénarios 
sont proposés basés sur les filières existantes en région Nouvelle Aquitaine et les pratiques de réemploi actuelles. 

94% 0%

Recyclage Réemploi

95% 0%

Recyclage Réemploi

93% 3%

Recyclage Réemploi

89% 5%

Recyclage Réemploi

50% des ressources 
considérées 

réemployables
Pas de réemploi Pas de réemploi

Déchet inerte : VRD
Valorisation bois

Valorisation métaux

Déchet inerte : VRD
Valorisation bois

Valorisation métaux 
Valorisation plastique

Valorisation menuiseries
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Déchet inerte : VRD
Valorisation bois

Valorisation métaux 
Valorisation plastique

Valorisation menuiseries

Déchet inerte : VRD
Valorisation bois

Valorisation métaux 
Valorisation plastique

Valorisation menuiseries

100% des ressources 
considérées 

réemployables

KENNEDY



DIAGNOSTIC FINANCIER
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-19% -17% -6%

KENNEDY



2 PHASE MARCHE



INTÉGRATION ÉCONOMIE CIRCULAIRE 
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ANALYSE DE L’OFFRE RETENUE 
% réemploi 

Budget global 

déconstruction (Pelletan, 

Kennedy + DQE total) 

15 884 € prévu pour 

du réemploi 

298 363 €
5% cout travaux 

pour le réemploi 
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3 PHASE CHANTIER



LES PRINCIPES DU CHANTIER CIRCULAIRE

3. Déconstruction / 
réhabilitation

4. Réemploi 
in-situ ou ex-

situ

1. Dépose 
soignée
des matériaux 
réemployés

Conditionnement et 
stockage sécurisé 

pour réemploi in-situ

Don ou vente pour 
réemploi ex-situ

Tri 7 flux sur 
chantier

Evacuation en vue 
de recyclage

2. Curage sélectif 
des éléments de 

second œuvre

Tri sur chantier et 
évacuation sur 

plateforme
Préparation

Concassage + criblage

Granulats pour 
béton recyclé

Granulats 
pour VRD

Selon les 
résultats de la 
caractérisation 

préalable du 
béton

Eléments de 
second œuvre 

réemployé

Constructions en 
béton recyclé

Voiries et 
aménagement

Evacuation des indésirables 
(recyclage ou élimination)

Crédits : Cholet TP

Crédits : Philippe Samyn and
Par

tn
er
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eu

rs

Crédits : Les Rip
eu

rs

Crédits
Roto

r - Opa
lis

Crédits : Rotor - Opa
lis

Crédits : Rotor - Opa
lis

Crédits : Rotor - Opa
lis
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MÉTHODOLOGIE

BILAN

SUIVI DE CHANTIER

✓ Validation du SOGED
✓ Accompagnement de l’entreprise sur le sujet économie 

circulaire
✓ Organisation de tests de dépose pour réemploi
✓ Traçabilité déchets

CHANTIER

LES MISSIONS DE NEO-ECO

DURANT LE CHANTIER

RETOUR D’EXPÉRIENCE

✓ Capitalisation et analyse des données du 
projets (suivi des déchets, mise en œuvre 
de la démarche à chaque étape de 
l’opération, devenir des matériaux, etc.)

✓ Réalisation d’un bilan de la démarche 
économie circulaire
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REX – PHASE CHANTIER 
Dépose du porche extérieur 

PELLETAN
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Méthodologie de dépose : 

Désassemblage manuelle des 
différents éléments de la structure 
du porche. 

Bois du porche stocké chez l’Officine du 
réemploi après préparation 
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REX – PHASE CHANTIER
Test de dépose des parquets 
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PELLETAN

Méthodologie de dépose : 
Découpe de plaque de parquet minimum 2mx1m

Objectifs : accélérer la cadence de dépose, limiter les 
chutes et la casse lors de la dépose, détourner l’usage 
initial du parquet 

« Plaque » de parquet stocké sur chantier



REX – PHASE CHANTIER 
Réemploi des tuiles / Réemploi de charpente bois 
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Méthodologie de dépose : 
Dépose manuelle des tuiles et 
stockage en l’état dans des 
palettes 

Repreneur : Artisan couvreur pour 
des projets de maison de 
particulier 

Méthodologie de dépose : 
Dépose à la pince des éléments de 
charpente pré identifiés lors des 
visites

Repreneur : Darwin Woodstock / 
récupération sur chantier / utilisation 
du bois via le réseau Réembois

Produits – Réembois

https://reembois.eu/collections/all
https://reembois.eu/collections/all
https://reembois.eu/collections/all


REX – PHASE CHANTIER 
Filière de valorisation
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FILIÈRE BOIS FILIÈRE DND FILIÈRE MÉTAUX BRIQUE PLÂTRIÈRE INERTE EN 
MÉLANGE
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REX – PHASE CHANTIER 
Bilan de la démarche économie circulaire 
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Points positifs et bonnes pratiques Difficultés et points à améliorer 

▶ Visite de site avec les repreneurs en phase de préparation du 
chantier 

▶ Méthodologie de dépose adapté au projet, pas de difficulté 
particulière pour les tuiles ou les charpentes 

▶ Test d’une nouvelle méthodologie de dépose pour les 
parquets (économie cout de dépose et nouvelle usage) 

▶ Travail en collaboration avec acteurs de la filière bois 
▶ Outils de traçabilité bien pris en main par l’entreprise travaux 
▶ Bonne communication entre l’ensemble des repreneurs et 

l’entreprise travaux ce qui a permis de fluidifier la démarche 
réemploi  

▶ Repreneur réemploi efficace et opérationnel pour la reprise 
des matériaux sur site 

▶ Problème logistique avec les 1er repreneur 
tuiles (changement de repreneur en cours de 
chantier) 

▶ Manque de visibilité sur les exutoires de la 
brique plâtrière 

▶ Connaissance du planning (très changeant à 
cause des aléas climatiques) pour être 
présent lors des déposes clés

▶ Manque de précision des diagnostic termites  



4 BILAN



RÉEMPLOI
Bilan du réemploi effectif 
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10,15 t de matériaux réemployés soit 1% de la

quantité de matériaux généré par le chantier

 Eléments de charpente bois 
 Tuiles terre cuite 
 Parquet bois 

3,31 TCO2eq économisé

grâce au réemploi des équipements déposés*

4 repreneurs différents

Nom de l'élément Quantité 
déposée Unité Destination

Structure porche extérieur 
bois 9 u Officine du réemploi 

Tuile toiture 56 135 m² La Bonne Echarde

Parquet bois 45 m² Collectif FLIP 

Charpente bois Pelletan 7 u Darwin Woodstock 

Charpente bois Kennedy 52 u Darwin Woodstock 

*calculé par rapport aux fiches FDES de référence, en prenant en compte l’économie sur la production et la fin de vie des éléments.
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14% du bois déconstruit a été réemployé 



RECYCLAGE 
Principales filières de valorisation des déchets produits durant le chantier

29

INERTES en mélange

Quantité de 
matériaux (t) 1 045,9t 2,76 t 21,22 t 28,54 t

Type de 
valorisation Valorisation en graves pour VRD

Tri sur site dans une benne 
spécifique 

Destination : Valorisation 
matière

Tri sur site dans 
une benne 
spécifique 

Destination : CSR

Benne en mélange 

Surtri sur plateforme pour 
récupérer les fractions 

valorisables 

Nombre de 
maillon dans 
la chaine de 
valorisation 

1 

Plateforme de préparation des 
matériaux 

SDC

3

Plateforme de 
regroupement 

Centre de préparation de la 
matière

Usine de valorisation 
matière (haut fourneaux)

2

Plateforme de 
regroupement

Usine de 
production de 

Combustible Solide 
de Récupération 

(CSR)

4

Plateforme de regroupement et 
de surtri pour valorisation (3)

Envois en filière valo matière
Envois en filière valo 

énergétique (UVE Bègles)
Envois en enfouissement ( 

ISDND K2 à Clérac) 

METAUX BOIS DIVERS
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RECYCLAGE
Le bilan quantitatif

30

3 exutoires de recyclage alimentés par l’opération

En synthèse :

103 Transport réalisés par les différents prestataires pour

évacuer l’ensemble des déchets

96,5 % de valorisation matière

10 km de transport pour atteindre le 1er centre de traitement en

moyenne*

*Hors déchets dangereux et terres pollues

1098,42 t de déchets générés Répartition par types de valorisation 
(hors déchets dangereux et terres pollues)
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96,5%

1,9% 1,6%

Matière

Energétique

Enfouissement
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